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DE LA BOBINE AU TUYAU

Examen d‘entrée 
de la bobine

Soudage bobine 
contre bobine

Préparation
des arêtes

Façonnage 
de la tôle

Contrôle 
visuel

Coupe sur une 
longueur de tuyau 

individuelle

Examen par ultrasons
de la soudure et du 
métal de base

Soudage  
à la poudre

intérieur et extérieur

Biseautage des
extrémités du
tuyau

Contrôle 
hydrostatique

Contrôle fi nal
par ultrasons

Contrôle fi nal, 
inscription, 
validation fi nale

RadiologieContrôle 
mécanique
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Le compactage est renforcé
par une rotation  
à grande vitesse

Du nouveau mortier de ciment est acheminé dans le tuyau tournant

Revêtement en
mortier de ciment

Coupage du  
revêtement

Refroidissement
à l’eau

Contrôler quant
à la continuité

Contrôle final, 
inscription,

validation finale

Revêtement par 
adhérence et par 

polyéthylène

Apprêtage avec
de la résine époxy

Réchauffement
à induction 

Grenaillage

Enveloppe en
polyéthylène
à trois couches

Revêtement
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